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X
AI边缘检测新算法

使边缘检测更稳定

双远心镜头搭配

双2000万像素CMOS

支持一键完成各种测量
最大支持300*200mm视野量程

出众的边缘检测能力



测量系统

全自动影像测量仪(闪测仪)

 IMAGE 3系列



通过 IMAGE 3系列 实现

尺寸测量自动化与缩短工时

一键测量，一键输出报表
桌上型架构，体积小巧，搬运方便，适合产线线上、线边尺寸快速测量

放置后仅按一键即可测量，也可搭配客户IO信号实现全自动测量

报告可自动上传客户数据管理系统

新一代的硬件搭配强大的AI算法
轻松完成表面光高精度测量

双远心镜头搭配两个2000万像素相机和自动升降多角度表面光及精心定制的表面同轴光

搭配自主强大AI边缘计算算法轻松实现表面精确寻边，边界杂点过滤无效区域

实现表面尺寸高精度测量，表面光的测量重复性也可达到底光一样的水准

一秒内测量100个部位

1秒即可测量100个部位，大幅减少测量时间

软件操作界面简单易懂，内部流程步骤，可轻松地进行测量程序编写和报告参数设定

搭配自动对焦、自动定位及自动测量功能，任何人操作都可获得一致稳定的检测结果



■ 产品定位慢，耗费工时。

■ 检测位置少，且尺寸越多测量时间越长。

■ 设备使用方法不同会导致检测结果不同。

■ 检测人员的不同会导致结果不同。

■ 学习测量设备耗时长。

■ 没有技术熟练的测量人员在现场，无法完成工作。

速度慢

有偏差

 操作难

尺寸检测方面固有的难题

影像仪 投影仪工具显微镜

游标卡尺 千分尺

产品导入前



IMAGE 3系列能解决多种难题

■ 无需对测量对象和原点进行定位。

■ 最多可同时测量 300 个部位、100 个目标物。

■ 从目标物整体的图像上一次性识别所有测量部位后进行测量。

快速

■  轻松地进行设定和测量。

■  虚拟线、虚拟点的测量也能简单设定。

■  无需培训，轻松完成测量。

 简单

准确

■ "放置后仅按一键即可测量" ，轻松操作获得稳定的结果。

■ 自动对焦，消除焦距不均。

■ 自动识别测量部位，每次都能获得统一的测量结果。

产品导入后



使尺寸测量更加 "快速"、"准确"、"简单"

视野范围内的产品快速测量
一键即可测量视野范围内产品，且可同时测多个产品，显著减少测量工时！快速



多个产品同时测量减少成本

测量对象可任意摆放，多个产品可同时测量，大大

节省测量时间，减少用工成本！

自动识别位置及方向，真正意义上实现了“放置

后仅按一键即可测量”的新功能，大大节省工时

提高效率。

自动识别减少摆放时间

超大视野测量一次性整体成像

最大视野可达300mmx200mm可以一次性整体

成像，即便增加测量位置，也不会花费测量时间.



导入前

1.定位误差

2.对焦误差

3.因操作人员技能熟练度而产生偏差

导入后

1.无需治具定位

软件自动识别

定位而产生的偏差

因对焦而产生的偏差

因操作而产生的偏差

不受操作人员技能熟练水平的影响准确

使尺寸测量更加 "快速"、"准确"、"简单"



高度差较大的目标物

只对上边缘对焦 只对下边缘对焦

自动调整焦距并测量

不会因调整焦点而造成偏差

搭载有大景深专用设计的光学镜头，此外针对因表面凹凸不平而无法一次对焦的目标物，可以根据测量位置自动对焦，

从而消除因作业人员不同而产生的对焦误差。

不会因边缘部位的识别而产生偏差

测量位置包含有毛边或缺陷时，在自动识别的基础上，还能将其作为异常点排除到拟合处理之外。



放置后仅按一键即可测量操作简单

软件操作界面简单易懂，任何人都能轻松操作并获得稳定的结果

简单

使尺寸测量更加 "快速"、"准确"、"简单"



数据追溯管理更简单

点击一键，即可制作测量报告

检测报告及统计报告都可通过一键完成制作，无需数

据传输及电脑输入等繁琐的过程，支持多种格式。

单品测量报告

Excel报告

测量结果自动保存，可按测量日期、产品名称、产品料号等信息搜索，数据追溯管理简单。



双2000万像素相机
大小视野皆2000万像素，搭配

最新的边缘检测算法，实现表

面光自动测量；

可调节光源
内置亮度感应器，自动调

节灯光达到最佳视觉效果；

双倍率、高远心度

双远心镜头
低畸变，有段差及边缘位置视野

图形不变形，无需担心测量位置；

稳定大型载物移动平台

载物移动平台可测范围可达300*200*75（mm）；

一键快速测量
放置后一键可完成测量；

实现"各种测量"的先进技术



1200W超高像素相机，搭配最

新的边缘检测算法，实现表面

光自动测量。

可调节升降光源

内置亮度感应器，自动调节灯

光达到最佳视觉效果。

8055点光谱共焦传感器

8055 超大工作距离点光谱共焦传

感器，搭配视觉定位功能快速测量

产品高度及透明产品厚度。

稳定大型移动平台
载物移动平台可移动测量范围

达到300*200*75(mm)。

4K高分辨率变倍镜头

4K级别分辨率，比同级别更大的测

量视野，保证视野内任意位置测量

的稳定性及精准性。

一键快速测量

产品放置于载物台上，一键即

可完成产品测量。

1200W像素相机

IMAGE 3 MAX



采用双2000万像素COMS相机配合AI边缘检测新算法，检测性能更稳定。

实现 "各种测量"的先进技术

超高精细CMOS

超高精细CMOS



双2000万像素CMOS传感器

配备可完全发挥镜头分辨率的双2000万像素

工业相机，像素数提升至传统机型的2倍*，

以往难以观测的细小边缘也可观测。

双相机同时测量光学系统

在一个设定中，可切换φ100mm 广视野相机与直径25 mm 高精度相机来进行测量。目标物的外观尺寸或整体形状可通过广

视野相机来放大并快速捕捉，要求精细形状及精度的位置则切换至高精度相机后进行测量，由此可在提高精度的同时，缩短

测量时间。

使用广视野相机拍摄的图像 只在需要精度的位置切换为高精度相机 使用高精度相机放大的图像

配备高性能边缘检测引擎

配备对明暗对比度弱的边缘也可稳定检测的引擎，通过开发一种新算法，可从周围的边缘信息中找出可稳定检测的边缘，从

而能够以更高的精度进行测量。

白底白上 绿上



双远心镜头搭配两个2000万像素相机和自动升降多角度表面光及精心定制的表面同轴光，搭配自主强大AI边缘计算算法轻松

实现表面精确寻边，边界杂点过滤无效区域，实现表面尺寸高精度测量，表面光的测量重复性也可达到底光一样的水准。

普密斯镜头让测量更准确

实现 "各种测量"的先进技术

双侧双倍远心光学镜头



即便有段差也不会变形

普通镜头

即便在镜头边缘部位测量，图像畸变也很小，无需担心测量对象所放位置。

低畸变图像无变形

普密斯镜头

使用普密斯研发的大景深光学镜头，景深范围内尺寸能清楚量测。此外，搭载自动对焦功能测量产品高低不同位置对结果

没有影响，让测量结果更加准确。

不会因调整焦点造成偏差



测量区域最大为 300 mm × 200 mm

实现 "各种测量"的先进技术

稳定大型移动平台



实现高精度的驱动系统

通过以μm为单位调整交叉滚子导轨的移动，实现了出色的直线性，并消除因座标台移动而产生的误差。

高精度的直线移动

座标台移动

坐标台移动

实际尺寸和
测量尺寸的
偏差小

增加旋转力 坐标台移动

实际尺寸

座标台移动

测量尺寸

实际尺寸

座标台移动

测量尺寸

增加旋转力

坐标台移动

将300 mm × 200 mm的测量视野以传统机型 2 倍* 
的速度进行高速测量

可测量的目标物最大尺寸为 300 mm × 200 mm、高度 75 mm，采用将电机和进给丝杆的阻力降低到极限的新设计，移动

间距变小，实现了无需固定目标物的高速稳定测量。

300mm

7
5
m
m

200mm



可变照明单元

根据最佳照明条件精准地抽取边缘

实现 "各种测量"的先进技术

可调节升降光源



多角度光源 照射时 截面面积

可变照明单元的原理

缝隙环状照明 照射时 截面面积

大范围地进行照明，置于较高位置时，整体光照均匀，

随着位置降低，由于高度差会出现明暗对比。

细带状光束从水平方向照射，在所需检测的边缘的某个

高度放置照明单元，即可在目标位置形成鲜明的对比度。

光源集合不同的光照，根据检测产品的不同，自动调试灯光亮度，切换最佳颜色的光照条件，无需更换其他光源以适应

不同的产品。

将多个照明单元集合为一

白色环光 白色环光 绿色环光

自动调整至最佳照明条件

组合多个可变调节照明单元，通过内置亮度感应器对不同的环境光照，调节系统光源的高度、亮度及角度以达到最佳的视觉

效果，精准实物物品边缘。



支持的 OS

硬盘可用空间

Windows 10 Home/Pro/Enterprise (64 位)

30 Gb以上

通过连接 LAN，可轻松将计算机或全自动影像测

量仪(闪测仪)上制作的设定文件传送到远程的全自

动影像测量仪(闪测仪)。

以 LAN 连接传送数据

可以使用身旁的计算机，对全自动影像测量仪(闪测仪)制作的数据，进行测量位置的追加或更改。即使不在设备周围也可修

改设定，在家或远程操作时，也可从远处进行修正设定指示或打印测量结果。

测量设定编辑软件

数据传送软件

可自动将全自动影像测量仪(闪测仪)测量到的结果传送至指定计算机的

表计算软件的指定单元格中。检测表具有固定格式时，也可按其格式导

入测量数据。

计算机服务器 设定文件

计算机软件使用环境

●Windows 是美国 Microsoft Corporation 公司在美国及其他国家的注册商标或商标。

●Windows 的正式名称为 Windows  operating system。R

网络功能及软件



适用于现场使用的性能及可信赖性

实施检测和校准，并交付校准证书。购买本设备

后，本公司能同样实施校准和调整作业，并交付

校准证书和认证证书。

校准证书&认证证书

采用高刚性机体，需要改变布局等时安装场所可

更改。通过拓扒解析和强度解析优化设计，安装

场所更自由，可有效提高生产效率。

高刚性机体

通过主机小型化以及监视器和主机的一体化设计，

大幅缩小了安装所需的空间，能够将测量仪安装

在希望测量的场所。另一方面，显示器尺寸变大，

画面更易于观察。

桌上型架构的省空间设计

投影仪 全自动影像测量仪(闪测仪)



导入后也可放心的支持体制

可联系我们获取升级至新版本的软件。

免费升级新版

在海外也有完善的服务及支持体制

海外有完善的经销商体系提供的售后服务，涵盖

技术支持，保修支持，维修和保养服务，培训和

教育等。经销商充当客户和制造商之间的桥梁，

保持高标准的售后服务, 提升客户满意度和建立

品牌忠诚度。

在海外也有经销商体系
选购

导入

售后服务

经销商销售

由技术销售负责人持续提供支持

多国语言的软件界面、营销材料和使用说明，来

支持本地化的服务，满足全球化市场需求。

支持多国语言服务
支持多国语言

简体中文 繁体中文 英语

德语 法语 俄语

西班牙语 日语 韩语



工具螺丝、螺栓 机械加工件

用途案例

初样检查

入库检查

工序内抽样
检查

生产线上自动
尺寸测量

实验室高
精度测量

适用于各种
检查工序

出货前检查

生产线旁自动
尺寸测量

应用实例



适用于各种检查工序

初样检查

● 通过缩短安装时间提高生产性

● 不依赖检查人员的经验

● 基于国家(国际) 标准可追溯性的测量

出货前检查

● 可对交货期短的产品进行出货检查

● 减少制作检测结果表所需的工时

● 缩短培训检查人员所需的时间、降低人工费

工序内抽样检查

● 通过缩短准备时间提高设备稼动率

● 通过提高设备调整精度改善成品率

● 工序内的先兆管理

入库检查

● 按规定标准对多品种产品的入库检查进行管理

● 增加检查 N数，降低不良发生的风险

● 通过测量未检查部位从而提高质量

IMAGE 3系列应用实例



减少记录测量数据所需的时间

通过减少记录检测数据所需的时间削减数据管理

成本。

非检测人员也可检测

通过减少品质部门的负担，提高设备稼动率。

缩短检测时间

1秒

通过缩短检测时间，提高生产率，降低成本。

增加检查N数

21 3 4

可增加检查 N 数，从而降低不良发生的风险。

统一检查标准

增加测量部位

程序

可将检查标准统一化, 从而确保质量的稳定性。

100

8

9

2

14
15

13 12
11

10

5 1

3

4

6

7

可在不增加测量工时的前提下测量未检查的部位从

而有效地提高质量。

适用于各种检查工序



选购件一览

外部照明

IMAGE-GCOL30
IMAGE 3外置同轴光组

IMAGE快速测量系统测量软件

轮廓度比对模块
多元传感测量系统MetX软件

载物台玻璃

IMAGE-G100
Φ113.6*6mm

第A版
载物台玻璃

IMAGE-G200
220.5*237.5*8mm

第B版
载物台玻璃

IMAGE-G300
320.5*237.5*8mm

第C版
载物台玻璃

IMAGE 3 PRO

300mm×200mm移动平台

搭载可变照明单元

IMAGE 3 PRO-H

300mm×200mm移动平台

搭载可变照明单元及8055点光谱

IMAGE 3 MAX

300mm×200mm移动平台

搭载可变照明单元及8055点光谱

IMAGE 3

Φ100mm移动平台搭载可变照明单元

IMAGE 3 PLUS

200mm×200mm移动平台搭载可变照明单元

PMS-C1

视觉控制器

系统构成

IMAGE 3 MAX2
广视野测量范围225*125*75mm  

搭载普密斯8055光谱探头



规格参数

内置同轴光源

625*510*695

 设备型号

广视野
测量模式

高精度
测量模式

无连接

有连接

无连接

有连接

0.1

±(2+L/50)

1"2000万像素黑白CMOS相机*2

双倍率双侧远心镜头

AI-Image（自主研发）

220V+20%，50Hz

5

温度: 20±3℃；湿度: 30-80%（无结凝)；振动: <0.002g 15Hz

工作台承重(kg)

量测系统

供应电源

工作环境

外形尺寸（L*W*H)（ )mm

IMAGE 3 

26×18

Φ100

测量
精度
(μm)

绿色平行底光源

镜头
视野
(mm)

高精度测量模式

广视野测量模式

重复
精度
(μm)

高精度测量模式

广视野测量模式

最小显示单位(μm)

仪器重量(kg)

相机

镜头

表面光
光学
系统

轮廓光

 IMAGE 3 PLUS  IMAGE 3 PRO  IMAGE 3 PRO-H  IMAGE 3 MAX

/

/ ±(4+L/50)

33 5045

625*309*650 625*402*650 625*510*650 625*510*650

±4

±2

±2

±4

45

可升降四分区白色环形光源+绿色间隙光源

/

测高
传感
器

1"1200万像素
黑白CMOS相机

4K高清镜头

33

6.4×4.8

18.8×14.1

±1.5

±1

±1

±(1.5+L/50)

±1.5

±(2+L/50)

205*104*75

223*118*75

/测量
范围
(mm)

高精度测量模式
(X*Y*Z) 

广视野测量模式
(X*Y*Z)

图像
测量

/

/

/

/

/

重复精度(μm)

测量精度(μm)

工作距离(mm)

量程(mm)

高度
测量

同轴光

126*117*75

200*200*75

226*117*75

300*200*75

226*117*75

300*200*75

±2

±(3.5+L/50)

±3

55

内置同轴光源(选配)

光谱共焦探头 8055

光谱测量范围(mm) 145×95×75122×100×75

镜面测量角度 ±13.6°

光斑大小(μm) 17

线性精度 0.02%F.S.

6x6

IMAGE 3 MAX 2

206*106*75

225*125*75

25x25

±0.5

±1

双倍率双侧
远心镜头

135×100×75

45

625*510*650



IMAGE 3 PLUS  

IMAGE 3 PRO-H

IMAGE 3 

IMAGE 3 PRO

 IMAGE 3 MAX

规格尺寸
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510
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625 510
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0
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0

309

625

309

510

2
3
0
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5

625

 IMAGE 3 MAX 2

单位:mm 单位:mm

单位:mm 单位:mm

单位:mm 单位:mm



规格尺寸

PMS-C1

264

345
416

5
7

7 6
4

6

制造中心:东莞市东城街道柏洲边涌尾路68号

营销中心:东莞市松山湖高新区中集智谷产业园15栋
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